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I. Basis of the report 



1. With regard to the elements of the international application:* 
the international application as originally filed 

the description: 

pages 2,4-6 , as originally filed 

pages , filed with the demand 

pages 1 3 , filed with the letter of 22 September 2004 (22.09.2004) 

the claims: 

pages , as originally filed 

pages » as amended (together with any statement under Article 19 

, filed with the demand 



pages M7 , filed with the letter of 22 September 2004 (22.09.2004) 



the drawings: 
pages 



1/1 » 88 originally filed 



pages > fi led with the demand 

, filed with the letter of 



| | the sequence listing part of the description: 

pages - - » 88 originally filed 

pages , filed with the demand 

pages , filed with the letter of 



2. With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority in the language in which 
the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language which is: 

\~~\ the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23 . 1 (b)). 
I I the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

| | the language of the translation furnished for the purposes of international preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 
or 55.3). 

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the international 
preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing: 

I | contained in the international application in written form. 

I | filed together with the international application in computer readable form 

. EH furnished subsequently to this Authority in written form 

I I furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

[ | The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 

international application as filed has been furnished. 
| | The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 

been furnished. 

4. 1 I The amendments have resulted in the cancellation of. 

I I the description, pages 

I I the claims, Nos. . 



I I the drawings, sheets/fig 

I — I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 
' — ' beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 

* Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as "originally filed" and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70 J 6 
and70.17). 

**Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item 1 and annexed to this report. 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

1. Statement 

Novelty (N) Claims 

Claims 

Inventive step (IS) Claims 

Claims 

Industrial applicability (IA) Claims 

Claims 

2. Citations and explanations 

! 1 . Documents 

Reference is made to the following documents: 

Dl: WO 00/02825 A ( DAUB A HENRY; BEYRLE ANDRE (FR) ; 

CHAUNAC MICHEL (FR) ; SAINT GOBAIN) 20 January 2000 
D2: DE 195 16 863 A (SCHOTT GLASWERKE) 4 July 1996 
D3: FR-A-2 787 0 61 (BECTON DICKINSON FRANCE) 

16 June 2000 



1-17 YES 



NO 


2, 


6-9, 15-17 


YES 


1, 


3-5, 10-14 


NO 




1-17 


YES 



2 . Inventive step 

The present application does not meet the requirements of 
PCT Article 33(1) since the subject matter of claims 1, 3 
to 5 and 10 to 14 does not involve an inventive step (PCT 
Article 33(3)), for the following reasons: 

Dl, which is considered the prior art closest to the 
subject matter of claims 1 and 13, discloses (see the 
claims) a method of visually marking heat-treated tempered 
glass, thereby providing a visual indication that the heat 
treatment, for example the "Heat Soaking Test", has been 
carried out. The marking is made by means of a 
thermochromic organic colour, for example, by screen 
printing. The colour is modified during the heat treatment 
(see page 8, lines 26 and 27). The marking layer can be 
removed mechanically, such that the indication (that the 
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heat treatment has been carried out) is not entirely 
reliable . 

Therefore the subject matter of claims 1 and 13 differs 
from the known method and device in that a marker area 
provided with a rough surface structure is produced on the 
surface of the glass, and in that the marking layer is 
intimately and adherently connected to the substrate and 
cannot be completely removed mechanically. 

The marker area is produced, for example, by chemical 
and/or mechanical activity, during which hollows that the 
marker layer can penetrate appear in the surface (claim 5 
or claim 14), or the marker area is produced by the 
deposition of a coating having an uneven surface 
structure, with free intermediate spaces into which the 
marker layer is introduced (claims 6 to 9 and 15 to 17) - 

The problem addressed by the present invention can thus be 
considered that of devising a method of visually marking 
substrates during a heat treatment, which ensures that the 
colour marking cannot be mechanically removed from the 
surface of the glass. 

For the following reasons, the solution proposed in claims 
1, 3 to 5 and 10 to 14 of the present application is not 
considered inventive (PCT Article 33(3)): 

D2 (see the entire document) describes a method of marking 
a glass substrate using a localized sandblasting method to 
produce hollows, and applying marking colour in these 
hollows. This marking layer is resistant to abrasion. 

D3 (see the claims) describes a similar method, in which 
the hollows are produced by exposure to laser beams. 
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According to the descriptions of D2 and D3, these marking 
methods have the same advantages (resistance to abrasion) 
as those mentioned in the present application. Therefore, 
the inclusion of one of these features in the method 
described in Dl is a routine measure for solving the 
problem of interest for a person skilled in the art. 

The features of claims 2, 6 to 9 and 15 to 18 do not 
appear in the prior art and cannot be derived therefrom in 
an obvious manner. 
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Reference du dossier du deposant ou du 
mandatai re 


nAIID onrrc a noMMCD voir la notification de transmission du rapport d'examen 
POUR SUITE A DONNcR preliminaire international (formulaire PCT/IPEAAH6) 


Demande Internationale No. 
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Date du d6p6t International QourAnolsfennee) 
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Date de prtorite Qour/fnoisfenn£e) 
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Classification Internationale des brevets (CIB) ou a la fois classification nationale et CIB 
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Deposant 
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1 . Le present rapport d'examen preliminaire international, etabli par I'administaration charged de I'examen preliminaire 
international, est transmis au deposant conformement a Tarticle 36. 



2. Ce FIAPPORT comprend 5 feuilles, y compris la pn§sente feullle de couverture. 

H II est accompagne d'ANNEXES, c'est-a-dire de feuilles de la description, des revendications ou des dessins qui 
ont et6 modifies et qui servent de base au present rapport ou de feuilles contenant des rectifications faites 
aupres de I'administration charges de I'examen preliminaire international (voir la regie 70.16 et Instruction 607 
des Instructions administratives du PCT). 

Ces annexes comprennent 4 feuilles. 



3. Le present rapport contient des indications et les pages correspondantes relatives aux points suivants : 



I 


IS 


Base de ('opinion 


II 


□ 


Priority 


III 


□ 


Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, I'activite inventive et la 
possibility duplication industrielie 


IV 


□ 


Absence d'unite de I'invention 


V 




Declaration motivee selon la regie 66.2(a)(ii) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibility 
d'application industrielie; citations et explications a I'appui de cette declaration 


VI 


□ 


Certains documents cites 


VII 
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Irregularis dans la demande Internationale 


VIII 
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Observations relatives a la demande Internationale 
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Fonctionnalre autoris6 __ lPlteai ^ 
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I. Base du rapport 

Z m p ^nt ^^^ Zm^Ztd6pos6es' et ne sent pas jointes en annexe au rapport pumqu elles ne 
contiennent pas de modifications (regies 70. 1 6 et 70. 1 7)) : 



Description, Pages 

2 4 _ 6 telles qu'initialement deposees 

1 ' 3 recue(s) le 04.1 0.2004 avec lettre du 22.09.2004 

Revendications, No. 

n _., 7 recue(s) le 04. 1 0.2004 avec lettre du 22.09.2004 

Dessins, Feuilles 

^ telles qu'initialement deposees 

contraire donnee sous ce point. 

Ces elements etaient a la disposition de I'administration ou lui ont ete remis dans la langue suivante: ,qui est: 

□ la langue d'une traduction remise aux fins de la recherche Internationale (selon la regie 23.1 (b)). 

□ la langue de publication de la demande intemationale (selon la regie 48.3(b)). 

□ la langue de la traduction remise aux fins de I'examen preliminaire Internationale (selon la regie 55.2 ou 
55.3). 

sequences : 

□ contenu dans la demande Internationale, sous forme ecrite. 

□ depose avec la demande intemationale, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

□ remis ulterieurement a I'administration, sous forme ecrite. 

□ remis ulterieurement a I'administration, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

□ La declaration, selon laquelle le listage des sequences par ecrit et foumi ulterieurement ne va pas au-dela 
de la divulgation fade dans la demande telle que deposee, a et6 foumie. 

□ La declaration, selon laquelle les informations enregistrees sous dechiffrable par ordinateur sent identiques 
a celles du listages des sequences Presente par ecnt, a ete foumie. 

4. Les modifications ont entraTne I'annulation : 

□ de la description, pages : 

□ des revendications, nos : 

□ des dessins, feuilles : 
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5 □ Le present rapport a ete formule abstraction faite <de certaines) des modifications qui °* /t6 conad^es 
comml aK au^ela de I'expose de ('invention tel qu'il a ete depose, comme .1 est md.que c-apres (regie 
70.2(c)) : 

(Toute feuille de remplacement comportant des modifications de cette nature doit etre indiquSe au point 1 
et annexGe au present rapport.) 

6. Observations complementaires, le cas echeant : 

V Declaration motivee selon l article 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibility 
S'appSonindustrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

1. Declaration „ . _ .. , H H -, 
Nouveaute Oui: Revendications 1-17 

Non: Revendications 

Activite inventive Oui: Revendications 2,6-9,15-17 

Non: Revendications 1 ,3-5, 1 0-1 4 

Possibility ^application industrielle Oui: Revendications 1-17 

Non: Revendications 

2. Citations et explications 
voir feuille separee 
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Concerparrt 1e point V 

Declaration motivee quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibility 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

1. Documents 

II est fait reference aux documents suivants: 

D1 : WO 00/02825 A (DAUBA HENRY jBEYRLE ANDRE (FR); CHAUNAC MICHEL 

(FR); SAINT GOBAIN) 20 jam/ier 2000 
D2: DE 195 1 6 863 A (SCHOTT GLASWERKE) 4 juillet 1 996 
D3: FR-A-2 787 061 (BECTON DICKINSON FRANCE) 16 juin 2000 

2. Activite inventive 

La presente demande ne remplit pas les conditions enoncees dans I'amcle 33(1) PCT, 
I'objet des revendications 1, 3 - 5 et 10 - 14 n'impliquant pas une activite inventive telle 
que definie par I'article 33(3) PCT pour les raisons suivantes: 

Le document D1 , qui est considere comme etant I'etat de la technique le plus proche 
de I'objet des revendications 1 et 13, decrit (voir les revendications) un procede pour le 
marquage visuel de vitres trempes traites thermiquement, signalant visuellement 
I'execution du traitement thermique, comme le "Heat Soaking Test". Le marquage est 
realise au moyen d'un couleur organique thermochromique, par exemple par 
serigraphie. La couleur est modifiee lors du traitement thermique (voir page 8, lignes 26 
- 27). La couche de marquage peut §tre enlevee avec des moyens mecaniques. II en 
resulte que I'identification (de I'execution du traitement thermique) n'est pas 
completement sQre. 

Par consequent, I'objet des revendications 1 et 13 differe de ce procede et ce produit 
connu en ce que I'on produit sur la surface de la vitre un champ de marquage pourvu 
d'une structure superficielle non-lisse, et que la couche de marquage presente une 
liaison intime et adherente avec le substrat qui ne peut etre enlevee complement 
avec des moyens mecaniques. 

Par exemple le champ de marquage est produit par une action chimique et/ou 
mecanique, au cours de laquelle il apparaTt dans la surface des creux dans lesquels la 
couche de marquage peut penetrer (revendications 5 et 14), ou le champ de marquage 
est produit par le depot d'un revetement avec une structure superficielle inegale, avec 
des espaces intermediates libres dans lesquels la couche de marquage est introdurte 
(revendications 6 - 9 et 15 - 17). 
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Le probleme que se propose de resoudre la presente invention peut done etre 
considere comme etant proposer un procede pour le marquage visuel de substrats au 
cours d'un traitement thermique, qui assure que la couleur de marquage ne peut pas 
etre enlevee mecaniquement de la surface du vitre. 

La solution proposee dans les revendications 1 , 3 - 5 et 1 0 - 1 4 de la presente 
demande n'est pas consideree comme inventive (article 33(3) PCT) pour les raisons 
suivantes: 

Le document D2 (voir le document en entier) decrit un procede de marquage d'un 
substrat en verre, par un methode de sablage locale du substrat par lequel des creux 
sont obtenus, et d'application de la couleur de marquage dans ces creux. Ce couche 
de marquage et resistant a I'abrasion. 

Le document D3 (voir les revendications) decrit un tel procede, dans lequel les creux 
sont obtenus par illumination aux rayons laser. 

Selon la description donnee dans D2 et D3, ces methodes de marquages presentent 
les memes avantages (resistance a I'abrasion) que ceux mentionnes dans la presente 
demande. Par consequent, I'inclusion d'une ces caracteristiques dans le procede decrit 
dans le document D1 constitue pour la personne du metier une mesure constructive 
normale pour resoudre le probleme pose. 

Les caracteristiques des revendications 2, 6 - 9 et 15 - 17 ne sont pas comprises dans 
I'etat de la technique et n'en decoulent pas de maniere evidente. 
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Precede pour le marquage visuel de vitres (1) trempees puis traitees 
thermiquement, a I'aide d'une modification d'une couche de marquage (8) 
deposee sur une surface de la vitre signalant visuellement I'execution du 
traitement thermique, caracterise en ce que Ton produit sur la surface de la vitre 
un champ de marquage (3) pourvu d'une structure superficielle et dont la surface 
est modifiee par rapport a la surface lisse de la vitre de telle maniere que la 
couche de marquage (8) deposee sur celui-ci entre la trempe et le traitement 
thermique presents une liaison intime et adherente qui ne peut pas etre enlevee 
completement avec des moyens mecaniques du champ de marquage (3), et 
dont la couleur est modifiee de facon permanente par le traitement thermique. 
Precede selon la revendication precedente, caracterise en ce que le champ de 
marquage est produit sur la surface de la vitre avant la trempe. 
i. Precede selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterise en 
ce que Ton utilise comme couche de marquage, une couleur contenant un 
pigment thermochromique, dont la couleur se modifie de facon irreversible a la 
temperature prevue pour le traitement thermique. 

4. Precede selon Tune quelconque des revendications precedentes. caracterise en 
ce que le traitement thermique est un essai de stockage a chaud ou Heat- 
Soaking-Test. 

5. Precede selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterise en 
ce que le champ de marquage (3) destine au depdt de la couche de marquage 
(8) est produit par une action chimique et/ou mecanique localement limitee sur la 
surface de la vitre, au cours de laquelle il apparatt dans cette surface des creux 
dans lesquels la couche de marquage (8) peut penetrer. 

6. Precede selon Tune quelconque des revendications precedentes. caracterise en 
ce que le champ de marquage (3) destine au depdt de la couche de marquage 
(8) est produit par le depdt d'un revetement (5) avec une structure superficielle 
inegale. 

7. Precede selon la revendication precedente, caracterise en ce que le revetement 
(5) est deposfe sur la surface de la vitre avec des espaces intermediaires libres 
definis (7), dans lesquels la couche de marquage (8) est introduite. 

8. Precede selon la revendication 6 ou 7, caracterise en ce que le revetement (5) 
est depose par serigraphie et est ensuite cuit avant le depdt de la couche de 
marquage (8). 
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9. Precede selon la revendication precedente, caracterise en ce que le revetement 

est cuit tors de la trempe thermique de la vitre (1). 
10 Precede selon I'une quelconque des revendications precedentes. caracterise en 
ce que le champ de marquage (3) est une partie de la surface d'un tampon de 
marquage (2) prevu sur la surface de la vitre. 

11. Precede selon I'une quelconque des revendicatlons precedentes, caracterise en 
ce que la grandeur et la structure superficielle du champ de marquage (3) d'une 
part ainsi que la quantite et la consistance de la couche de marquage (8) a 
deposer sur le champ de marquage (3) d'autre part sent adaptees les unes aux 
autres de telle maniere que, dans une fabrication en serie. on depose toujours la 
meme quantite de la matiere de la couche de marquage (8) sur le champ de 
marquage (3). 

12. Precede selon I'une quelconque des revendicatlons precedentes caracterise en 
ce que le traitement thermique a une temperature maximale comprise entre 180 

15 et340°C. 

13. Vitre (1) trempee puis traitee thermiquement comprenant une couche de 
marquage deposee localement et modifiee de facon visuellement perceptible par 
le traitement thermique, caracterise en ce que la couche de marquage (8) a 
comme base un champ de marquage (3) presentant une structure superficielle 

2 o rugueuse apte a former avec la couche de marquage une liaison intime et qui ne 

peut pas etre enlevee completement par des moyens simples. 

14. Vitre selon la revendication precedente, caracterise en ce que le champ de 
marquage (3) est produit par des creux formes dans la surface de la vitre. 

15. Vitre selon I'une quelconque des revendicatlons de vitre precedentes, 
25 caracterise en ce que le champ de marquage (3) est applique sur la surface de 

la vitre par serigraphie d'un motif ou d'une trame d'un revetement (5). 

16. Vitre selon la revendication precedente, caracterise en ce que le revetement (5) 
est cuit et fait partie d'une marque de f abricant apposee sur la surface de la vitre. 

17. Vitre selon I'une quelconque des deux revendicatlons precedentes, caracterise 
30 en ce que le revetement (5) comprend une grille de nervures croisees (6) avec 

des espaces intermediaires atteignant la surface de la vitre (1). 
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^invention se rapporte a un precede pour marquer des substrate traites thermiquement, 
en parHculier des vitres trempees, presentant les caracteristiques du preambule de la 
revendication 1, et des substrats marques par ce procede. , ^ui.ant la rovon rlim tt o n 7- 

Les caracteristiques initiates decoulent de WO-A1 -00/02825, dans laquelle on decrit un 
precede pour marquer des vitres apres un traitement thermique. Suivant un cas 
^application prefere de cette description, des vitres trempees, qui ont ete soum.ses a 
un essai de vieillissement succedant a la trempe, sent pourvues d'un marquage local 
colore Ce marquage est realise au moyen d'une couleur speciale orgamque 
thermochromique, qui est appliquee localement, par exemple par serigraph.e. apres la 
trempe mais avant le vieillissement en un endroit predetermine sur la surface de la vrtre, 
15 respectivement sur une couche mince recouvrant celle-ci. 

Avec I'essai de stockage a chaud, aussi appele Heat-Soaking-Test (ou Heat Soak test), 
on a montre que la vitre trempee ne contient pas d'inclusions critiques de sulfure de 
nickel On sait que de telles inclusions peuvent conduire a une rupture spontanee 
soudaine, avec des consequences imprevisibles, au cours de la vie des vitres trempees. 
Lors de I'essai de stockage a chaud, au cours duquel les vitres sont chauffees a des 
temperatures maximales generalement comprises entre 180 et 340'C. notamment de 
pres de 300°C, suivant une courbe temps-temperature predetermine^ des vitres se 
sont brisees de facon al§atoire avant leur montage. La trempe des vitres n'a pas encore 
disparu a ces temperatures. De toute facon, cet essai de stockage a chaud prend 
beaucoup de temps et necessite des frais dMnstallation relativement eleves. 

Si la couleur thermochromique a et6 appliquee avant I'essai, celle-ci change de facon 
permanente par une conversion irreversible de la couleur. De ce fait, on peut deceler 
immediatement ('execution de I'essai de stockage a chaud sur les vitres trempees 
testees / traitees thermiquement terminees. M§me de tres petits residus de couleur 
peuvent etre identifies nettement apres I'execution de I'essai de stockage a chaud. par 
des methodes appropriees. 

Pour I'application decrite ici. des couleurs thermochromiques qui contiennent le 
compose chimique hexacyanoferrate de fer (II. Ill) comme pigment thermochromique 
peuvent convenir. Un exemple d'un tel pigment disponible dans le commerce est le 
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servant a anteUorer Paptitude au brasage da .a pate * 

electriauement conducts aptes reparation da culsson, respeobvement lamehorabon 

de I'adherence des points de brasage. 

L'invention a pour objet de proposer un precede pour le marquage visuel de substrats 
au cours d'un traitement thermique. qui assure que ia oouleur de marquage ne peut pas 
are enlevee mecaniquement de ia surface du substrat, de telle maniere que le substrat 
sort marque de facon permanente. II convlent aussi de proposer un substrat, en 
particuiier une vitre. muni d'un marquage conforme a Invention. 

En ce qui conceme le precede, ce probleme est reso.u conformant a invention par 
,es caracteristiques de la revendication 1. Les caracteristiques de la revend.cat.on AO 13 
presented un substrat correspondent Les caracteristiques des ™ end ^ 
secondares respectivement subordonnees aux revendications .ndependantes 
presentent des perfectionnements avantageux de ces objets. 

Pour empecher que la couche de marquage, respectivement la couleur de marquage. 
puisse etre enlevee par des moyens mecanlques. on produit un champ de marquage 
sur une surface du substrat avant la trempe. Celui-ci est pourvu d'une structure 
superficielle. qui se distingue de la surface habituelle (lisse) et provoque en part.cul.er 
une liaison etroitement adherente entre le champ colore et la couche de marquage 
appliquee sur celui-ci. le cas echeant laisse meme P en6trer cette derniere en 
profondeur. 

Le champ de marquage peut etre produrt par une mediation locale de la surface lisse 
du substrat lui-meme. en modifiant localement la surface lisse dans le sens d'une 
adherence particulierement bonne de la couleur thermochromique de marquage, par 
exemple par une action chimique etfou mecanique (attaque acide, sablage, meulage). 
En I'espece II dort apparattre dans la surface du substrat de petites inegalites ou de 
petits creux," qui n'influencent pas negativement repression generale du substrat mais 
qui forment tres bien une base pour le depot du marquage. d'ou celui-ci ne pourra etre 
enleve qu'a grands frais et en laissant presque toujours des traces. 

Une alternative reside dans le depot d'une structure superficielle supplemental sous la 
forme d'un revetement a cuire, en particuiier lors de la trempe thermique. Le champ de 
marquage ainsi formd forme egalement une surface finement poreuse ou auss. 
structure de facon appropriee. sur laquelle une couleur de marquage d'une part adhere 
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